INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71; (48 22) 825-76-55 - fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie-UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych-EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7226/2007

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z 2004 r.,
poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

Deceuninck NV Spoétka Akcyjna, Oddziat w Polsce
62-020 Swarzedz, Jasin, ul. Poznanska 34

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejsze;
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci :
25 kwietnia 2012 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 25 kwietnia 2007 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7226/2007 zawiera 16 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej jest zestaw wyrobéw do wykonywania podtdg
systemu TWINSON O-TERRACE. Kompletatorem zestawu wyrobow objetego Aprobatg jest firma
Deceuninck NV Spotka Akcyjna, Oddziat w Polsce. Producentem elementow podtogowych
wykonanych z kompozytu drewno-PVC jest firma DECEUNINCK N.V., Bruggesteenweg 164, B-
8830 Hooglede-Gits, Belgia.

Zestaw wyrobéw, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, obejmuje nastepujgce
wyroby:

1) elementy podiogowe z kompozytu drewno-PVC, produkowane metodg wyttaczania z
granulatu maczki drzewnej i polichlorku winylu, z dodatkami, pokazane na rys. 1:
— P 9555 — deska podtogowa,
— P 9556 - listwa wykonczeniowa,
- P 9552 — legar,
2) taczniki stalowe P 9544 i P 9554, pokazane narys. 2,
3) ksztattowniki aluminiowe P 2761 P 9543, pokazane na rys. 3,
4) wkrety stalowe 35 mm — P 2754.

Elementy podtogowe systemu TWINSON O-TERRACE, wykonane z kompozytu drewno-
PVC, zmieniajg barwe pod wptywem promieniowania ultrafioletowego. Zmiang barwy elementow
po badaniu odpornosci na przyspieszone starzenie pokazano na rys. 4.

Wymagane witaéciwosci techniczne zestawu wyrobéw do wykonywania podtég systemu
TWINSON O-TERRACE podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobow objety niniejszg Aprobatg Techniczng jest przeznaczony do
wykonywania podiog systemu TWINSON O-TERRACE, ktére moga by¢ stosowane na zewnatrz
pomieszczen (tarasy, werandy, balkony itp.) oraz wewnatrz pomieszczen, szczegdlnie
pomieszczen narazonych na zawilgocenie.

Elementy podtogowe systemu TWINSON O-TERRACE wykonane z kompozytu drewno-
PVC zostaty sklasyfikowane w klasie Ej; reakcji na ogien wg PN-EN 13510-1:2004.

Podtogi systemu TWINSON O-TERRACE powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg
Producenta, ktéra powinna by¢ dotaczana do kazdej partii wyrobdw przekazywanych odbiorcy.

Do instrukcji powinien by¢ dotagczony wzornik zmiany barwy elementéw.
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Podtogi, wykonywane z zastosowaniem elementow systemu TWINSON O-TERRACE,
powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu,
uwzgledniajgcym wymagania obowigzujacych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w
szczegodlnosci rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr

75, poz. 690) oraz wymagania niniejszej Aprobaty Techniczne;.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Elementy z kompozytu drewno-PVC

Wymagane wiasciwosci techniczne kompozytu drewno-PVC podano w tablicy 1, a
wilasciwosci techniczno-uzytkowe elementow podiogowych wykonanych z kompozytu drewno-
PVC — w tablicy 2.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestosé, kg/m® PN-EN 1SO
1,40 £ 10% 1183-1:2006
Metoda A
2 | Zawartos¢ wilgoci, % <0,3 ISO 16979
3 | Udarno$é metodg Charpy'ego, kJ/m? PN-EN ISO 179-
>5,0 1:2004
Probka typu1fU
4 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie, MPa > 30,0 PN-EN ISO 527-
5 | Modut sprezystosci przy rozcigganiu, MPa 1:1998
> 5000 PN-EN ISO 527-
i 2:1998
Probka typu 1B
6 | Twardosc okreslona metoda Brinella, N/mm? > 1000 PN-EN
3 ; 1534:2002
7 | Specznienie na grubos¢ po moczeniu w wodzie w <20 PN-EN 317:1999
czasie 24 h, % T /Ap1:2002
8 | Wytrzymatos¢ na zginanie (w kierunku wyttaczania), 5600
MPa i PN-EN ISO
9 | Modut sprezystosci przy zginaniu (w kierunku 178:2006
: > 5000
wyttaczania), MPa
10" Wspétczynnik wydtuzalnosci liniowej, 1/°C:
— w kierunku wyttaczania <40-10°
— w kierunku prostopadtym do kierunku wyttaczania <70-10° aa
— w kierunku grubosci <100:10°

" wrasciwosé okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami wg p. 5.4
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Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Ksztatt i wymiary wg rys. 1 p. 5.6
2 | Temperatura mieknienia wg Vicat'a, °C PN-EN ISO
> 85 306:2002
Metoda B
3 | Odpornos¢ na uderzenie, J:
—w temp. +23 °C >5,0 PN-EN 477:1997
—w temp. -20 °C >4,0
4 | Dynamiczny wspotczynnik tarcia suchych 03 PN-EN
powierzchni . 13893:2004
5 | Wytrzymato$é na zginanie, MPa =380 PN-EN
6 | Modut sprezystosci przy zginaniu, MPa 5 5000 310:1994/
Ap1:2002
7 | Absorpcja wody, %: PN-EN 317:1999
—-po24h <20
. /Ap1:2002
— po 28 dniach =N
8 | Zmiany wymiaréw wywolane zmianami wilgotnosci,
mm/m:
5 65% na 85% <01 PN-EN 318:2004
— 7 65% na 30% <0,2
9 | Zdolno&¢ utrzymania tacznikéw, N/mm 500 PN-EN
' 13446:2004

10" Odporno$¢ na przyspieszone starzenie po
napromieniowaniu 8000 MJ/m? (4000 h)

dopuszczalna jednolita
zmiana barwy,

PN-EN 513:2002
Cykl z deszczem

e - e 18/102
nie wieksza niz 2 stopien
- X PN-EN 20105-A
skali szarej

02:1996
11 | Klasa reakcji na ogien PN-EN ISO 9239-

e 1:2004

i PN-EN ISO

11925-2:2004

" whasciwo$é okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami wg p. 5.4

3.2. kaczniki stalowe

Do mocowania listew podtogowych do legarow powinny by¢ stosowane stalowe elementy

taczgce, pokazane na rys. 2:

— P 9544 — wykonane ze stali nierdzewnej A2 wg PN-EN SO 3506-1:2000 (X5CrNi18-10

wg PN-EN 10088-1:1999),

— P 9554 — wykonane ze stali nierdzewnej A4 wg PN-EN ISO 3506-1:2000 (X5CrNiMo17-

12-2 wg PN-EN 10088-1:1999).
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3.3. Ksztattowniki aluminiowe

Jako elementy wykonczeniowe powinny byé stosowane ksztattowniki aluminiowe P 2761
oraz P 9543, wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2005, stan T66 wg
PN-EN 515:1996, zabezpieczone przed korozja tlenkowa powtokg anodowa o grubosci nie mniejszej

niz 15 ym, pokazane na rys. 3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Wyroby wchodzace w skfad zestawu do wykonywania podtég systemu TWINSON O-
TERRACE powinny byC dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajgca, co najmniej, nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe handlowa,

—  wymiary,

— nr Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-7226/2007),

- numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci,
— znak budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny =z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

4.2. Przechowywanie i transport

Wyroby wchodzace w sklad zestawu do wykonywania podtdg systemu TWINSON O-
TERRACE nalezy przechowywaé i przewozi¢ w sposdb zabezpieczajgcy je przed zniszczeniem,

zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy niniejsza
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Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnoséci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7226/2007 | oznakowat zestaw wyrobow znakiem budowlanym, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci zestawu wyrobdw do
wykonywania podidg systemu TWINSON O-TERRACE z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
7226/2007 dokonuje Producent, stosujac system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawic krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7226/2007 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane witasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu zestawu wyrobéw do wykonywania podtég systemu TWINSON O-

TERRACE obejmuje: ‘

1) w przypadku tworzywa drewno-PVC:

a) gestose,
) zawartos¢ wilgoci,
) udarno$é¢ metodg Charpy’ego,
d) wytrzymatos¢ na rozcigganie,
) modut sprezystosci przy rozcigganiu,

f) twardo&¢,

g) specznienie na grubos¢ po moczeniu w wodzie w czasie 24 h,

h) wytrzymato$¢ na zginanie (w kierunku wyttaczania),

i)  modut sprezystosci przy zginaniu (w kierunku prostopadtym do kierunku wyttaczania),
2) w przypadku elementow z tworzywa drewno-PVC:

a) temperatura mieknienia wg Vicat'a,

b) odpornos¢ na uderzenie,

c) dynamiczny wspotczynnik tarcia suchych powierzchni,

d) wytrzymatos¢ na zginanie,

e) modut sprezystosci przy zginaniu,

f) absorpcje wody,
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g) zdolnos¢ utrzymania tacznikow,
h) zmiany wymiaréw wywotane zmianami wilgotnosci,
i) klase reakcji na ogien.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wtasciwosci
techniczno-uzytkowych zestawu wyrobéw do wykonywania podiég systemu TWINSON O-

TERRACE, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje wyrobdw wchodzacych w skiad zestawu,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania zestawu wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkgji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, Zze zestaw wyrobow jest zgodny z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-7226/2007. Woyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie
rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.

Kazda partia wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania zestawu wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie elementow z kompozytu

drewno-PVC w zakresie ksztattu i wymiarow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie kompozytu drewno-
PVC w zakresie gestosci i udarnosci metoda Charpy'ego oraz elementéw z kompozytu drewno-
PVC w zakresie:

a) temperatury migknienia wg Vicat’a,
) odpornosci na uderzenie,
) wytrzymatosci na zginanie,
d) modutu sprezystosci przy zginaniu,
)

klasy reakcji na ogien.
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5.5. Czestotliwos$¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobdéw. Wielko$¢ partii powinna byé okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania wtasciwos$ci technicznych, okreslone programem podanym w p. 5.3 i 5.4, nalezy
wykonywa¢ metodami podanymi w tabl. 1 i 2 (kol. 4). Ksztatt elementdéw nalezy sprawdzi¢
wizualnie, a wymiary przy uzyciu powszechnie stosowanych przyrzadéw pomiarowych o
odpowiedniej doktadnosci.

Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymiw p. 3.1 3.2.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikoéw badan

Zestaw wyrobow do wykonywania podtég systemu TWINSON O-TERRACE nalezy uznac
za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badan sag

pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7226/2007 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ zestawu wyrobow do wykonywania podiég systemu TWINSON O-TERRACE do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajagcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moze by¢é wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7226/2007 i oznakowat zestaw wyrobdéw znakiem budowlanym, zgodnie z

obowigzujacymi przepisami.
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6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
whasnosci przemystowej, a w szczegodlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow

korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnodci za ewentualne

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wtasciwg
jako$¢é poszczegodlnych wyrobéw oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

witasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszer oraz innych dokumentéw zwiazanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie zestawu wyrobow do wykonywania
podiég systemu TWINSON O-TERRACE nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej temu
zestawowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7226/2007.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7226/2007 jest wazna do 25 kwietnia 2012 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie poézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 310:1994/ Ap1:2002

PN-EN 317:1999/Ap1:2002

PN-EN 318:2004

PN-EN 477:1997

PN-EN 513:2002

PN-EN 515:1996

PN-EN 573-3:2005

PN-EN 1534:2002

PN-EN 10088-2:1999

PN-EN 13446:2004

PN-EN 13501-1:2004

PN-EN 13893:2004

PN-EN ISO 105-A01:1998
PN-EN ISO 178:2006

Ptyty drewnopochodne. Oznaczanie modufu sprezystoSci przy
zginaniu i wytrzymato$ci na zginanie

Ptyty wiérowe | ptyty pilsniowe. Oznaczanie specznienia na
grubos¢ po moczeniu w wodzie

Piyty pilsniowe. QOznaczanie zmian wymiarow wywotanych
zmianami wzglednej wilgotnosci powietrza

Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Okreslenie odpornosci ksztaftownikow
gtownych na uderzenie spadajgcego ciezarka

Ksztattowniki z niezmiekczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Oznaczanie odpornosci na sztuczne
starzenie klimatyczne

Aluminium | stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanow.

Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Czes$c¢ 3: Skiad chemiczny

Podfoga z drewna i parkietu. Oznaczanie odpormosci na
wgniecenie (metodg Brinella). Metoda badania

Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy blach

grubych, cienkich oraz tasm ogdlnego przeznaczenia

Ptyty  drewnopochodne. Oznaczanie zdolnoSci utrzymania
facznikow
Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw

budynkéw. Cze$¢ 1. Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien
laminowane |

Elastyczne, widkiennicze pokrycia podfogowe.

Wyznaczanie dynamicznego wspofczynnika tarcia suchych
powierzchni podiogowych
Tekstylia. Badania odpomosci wybawien. Ogolne zasady badan

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie witaSciwosci przy zginaniu
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PN-EN ISO 179-1:2004

PN-EN ISO 306:2002

PN-EN ISO 527-1:1998

PN-EN [SO 527-2:1998

PN-EN I1SO 1183-1:2006

PN-EN ISO 3506-1:2000

PN-EN ISO 9239-1:2004

PN-EN ISO 11925-2:2004

PN-83/N-03010

ISO 11359-2

ISO 16979

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno$ci metodg Charpy'ego.
Czesc¢ 1: Nieinstrumentalne badanie udarnosci

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. QOznaczanie
tempe-ratury mieknienia wedfug Vicata

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Zasady ogdine

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wifasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Warunki badan tworzyw sztucznych
przeznaczonych do prasowania, wirysku i wyttaczania

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych. Czesc¢ 1. Metoda zanurzeniowa, metoda
piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

Wiasnosci mechaniczne czeSci zfgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje

Badania reakcji na ogien posadzek. Czes¢ 1: Okreslanie wiasciwosci
ogniowych metodg plyty promieniujgcej

Badania reakcji na ogien. ZapalnoS¢ materiatow poddawanych
bezposredniemu dziafaniu ptomienia. Czes¢ 2: Badania przy
dziataniu pojedynczego ptomienia

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Plastics. Thermomechanical analysis (TMA). Part 2. Determination
of coefficient of linear thermal expansion and glass transition
temperature

Wood based panels. Determination of moisture content

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. Badania i opinia techniczna dotyczgca elementow tarasowych TWINSON produkcji firmy
Deceuninck — Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB, NL-3898/A/LL-184/M/2006

Etap |

2. Raport klasyfikacyjny NP-904/06/BP w zakresie reakcji na ogien. Element podfogowy
TWINSON-O-TERRACE — Zaktad Badan Ogniowych ITB, NP-904/P/06/BP
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Rys. 1. Elementy z kompozytu drewno-PVC systemu TWINSON O-TERRACE
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Oznaczenie Zmiana barwy po czasie napromieniowania
barwy 250 h 500 h 1000 h 2000 h 3000 h 5000 h

501
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odpornosci na przyspieszone starzenie

Rys. 4. Zmiana barwy elementéw z kompozytu drewno-PVC po badaniu




